SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D. 04.07.01a

PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO
WG WT-1i1WT-2 Z 2014
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaeghhicznej (SST)gswymagania dotyege wykonania i
odbioru robd6t zwjzanych z wykonaniem podbudowy zasadniczej z betasfaltowego w ramach projektu
wykonawczego dla zadanidPrzygotowanie i uzbrojenie terenu Parku Przemystdwechnologicznego we
Wrockach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Jako cgs¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych Szczeg@ét@pecyfikacje Techniczne powinnycby
stosowane jako dokument przetargowy i kontraktovey gleceniu i wykonaniu rob6t opisanych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t zwanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy podbudowy z betonu asfaltowegoPMgEN 13108-1 [50] i WT-2 Mieszanki mineralno-asiate
2014 [71] z mieszanki mineralno-asfaltowe] dostangg od producenta. W przypadku produkcji mieszamikieralno-
asfaltowej przez Wykonawcdla potrzeb budowy, Wykonawca zobamany jest prowadzi zakiadovg kontrok
produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [71] wg PN-EN 13108&-[54].

Podbudow z betonu asfaltowego moa wykonywé dla drég kategorii ruchu KR4 (olélenie kategorii ruchu
podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki betsfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze B, mm
ruchu wy '
KR 3 AC16P

) Podziat ze wzgdu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance - patrz punkt 1.4.4.
Uwaga: niniejsza SST nie obejmuje wykonania podigydobetonu asfaltowego o wysokim module sztyseno
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja skladep sé z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozktadania
obcigzefn od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Podbudowa — gtéwny element konstrukcyjny nawiergdkidory maze by utozony w jednej lub kilku warstwach.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.4.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oemie mieszanki mineralno-asfaltowej ze vertyl na najwgkszy
wymiar kruszywa D, np. wymiar 16, 22 lub 32.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub niecagtym
tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh przez okrédony
zestaw sit.

1.4.7.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyigp6tsztywnych” GDDKIA [73].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze< @ mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063
mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypeltniacz — kruszywo, ktérego gtisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz miegza
kruszywo, ktére skitada iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowalyzelnie).

1.4.13.Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destasgtaltowy o udokumentowanej jadodjako materiat sktadowy
w produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych w teatbgii na goaco.
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1.4.14.Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralrfalsva, ktora jest uzyskiwana w wyniku frezowamiarstw
asfaltowych, rozkruszenia ptyt wytych z nawierzchni asfaltowej, bryl uzyskiwanychpit oraz z mieszanki
mineralno-asfaltowej odrzuconej lubdacej nadwyka produkciji.

1.4.15.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej lyator nadaje dodatnie tadunkigstkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.16.Pozostale okidenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.

1.4.17.Symbole i skroty dodatkowe

AC P — beton asfaltowy do warstwy podbudowy,

PMB — polimeroasfalt (ang. polymer modified bitumen),

MG - asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade)

D — goérny wymiar sita (przy oksétaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkaici ziaren kruszywa),

C — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerien
nie okrelac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; produceotendostarcz§ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobgmeiny),

IRI — (International Roughness Index)etizynarodowy wskanik rownasci,

MOP - miejsce obstugi podedych,

ZKP - zakladowa kontrola produkcji

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd|t] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 2.
2.2. Materiaty stosowane do betonu asfaltowego daavstwy podbudowy

Rodzaje stosowanych materialéw do betonu asfaltowdmy warstwy podbudowy w zateosci od kategorii
ruchu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Materiaty do warstwy podbudowy z bet@sfaltowego

Kategoria ruchu

Materiat
KR 3
Mieszanka _ mineralnot 16 22 32 32
asfaltowa o wymiarze D, [mm]
Graqulat asfaltowy GRA ¢ 224 | 315 45 45
wymiarze U, [mm]

Lepiszcze asfaltowe 35/50, 50/70
PMB 25/55-60
MG 35/50-57/69
MG 50/70-54/64

Kruszywa mineralne Tabele 6-10 wg WT1-2014[70]

2.3. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [23], polimeroéigfavg PN-EN 14023:2011/Ap1:2014-
04 [65a] lub asfalty wielorodzajowe wg PN-EN 13922014-04/Ap1:2014-07 [64a].

Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 #ma stosowé inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.

Polimeroasfalty powinny spetdavymagania podane w tablicy 4.
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Asfalty wielorodzajowe powinny spetdiavymagania podane w tablicy 5.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [23]

L WiatCiWosci Metoda Rodzaj asfaltu
P badania 35/50 | 50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [20] 35+50 +780
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [21] 50+58 46+54
8 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [68] 240 230
nie mniej n
4 | Zawartd¢ skladnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [24] 99 99
nie mniej nk
5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 [28] 0,5 0,5
nie wiecej niz
6 | Pozostala ~ penetracja  po PN-EN 1426 [20] 53 50
starzeniu, nie mniej fai
7 | Temperatura rgknienia  po| o PN-EN 1427 [21] 52 48
starzeniu, nie mniej fai
8 Wzrost_ temp. _@quema po oc PN-EN 1427 [21] 8 9
starzeniu, nie wicej niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 Temperatgra o tamlindei oC PN-EN 12503 [25] 5 -8
Fraassa, nie wtej niz
10 | Indeks penetraciji - PN-EN 12591[23] Brak Brak
wymaga wymaga
11 | Lepkdé¢ dynamiczna w 60°C Pas PN-EN 12596[27] Brak Brak
wymaga wymaga
12 | Lepka¢ kinematycznaw 135°C  nifls | PN-EN 12595[26] Brak Brak
wymaga wymaga

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN
14023:2011/Ap1:2014-04 [65a]

Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie Wiasciwose Metoda Jed- polimerami (PMB)
podstawowe badania | nostka 25/55 - 60 25/55 — 80
wymaganie | klasa wymaganie klaga
Konsystencja
w posrednich PN-EN
temperaturach Penetracja w 25°C 0,1 mm 25-55 3 25-55 3
. 1426 [20]
eksploatacyj-
nych
Konsystencja
w wysokich
temperaturach Temperatura PN-EN °C > 60 6 >80 2
.| mieknienia 1427 [21]
eksploatacyj-
nych
Sita rozchgania 1§5N8§E[':|51] TBRY )
. < o
gngaéggzerﬁgc)asc PN-EN Jien? | >2w10°C 6 (W 15°C)
13703 [62]
. Rozciganie PN-EN - -
Kohezja bezpdrednie w 13587 [59] Ilen? NPD: 0
5°C (rozcihganie PN-EN ¢
100 mm/min) 13703 [62]
Wahadto Vialit PN-EN - -
(metoda uderzenia)] 13588 [60] Jient NPD* 0
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Statas¢ PN-EN
konsystencji | Zmiana masy 12607- % <0,5 <0,5
(odpornaé 1[28]
na starzenie | Pozostata PN-EN 0
wg PN-EN penetracja 1426 [20] & 2 60 2 60
12607-1 lub -| Wzrost temperatury] PN-EN o <3 <3
3 [28][29] migknienia 1427 [21]
Inne Temperatura PN-EN
S P 1SO 2592 |  °C > 235 > 235
wiasciwosci zaptonu
[69]
Temperatura PN-EN o
tamliwosci 12503 [25]| © =-10 =-15
Nawrét spezysty w | PN-EN o
25°C 13398 [57]| 7 2 60 = 80
Nawro6t spezysty w TBRP®
10°C NPD?
Zakres PN-EN NPD?
S ezneCi 14023 [65]| °C NPD!
plasty Punkt 5.1.9
it::;;ﬁcowania PN-EN
Réznica 13399 [58] °C <5 <5
temperatur PN-EN
mperatury 1427 [21]
mieknienia
Wymagania | Stabiing PN-EN
dodatkowe | magazynowania. 13;>3l\?—9E[l51)8] 0,1 mm NPD NPD?
Roznica penetracji | ;o [20]
Spadek temperatury PN-EN
mieknienia po| 12607-1
starzeniu wg PN [28] °C TBR TBR
EN 12607 -1 lub -3 PN-EN
[28][29] 1427 [21]
Nawrét spezysty w
25°C po starzeniu
wg PN-EN 12607-1] N-EN 250 250
12607-1
lub -3 [28][29] 28] %
Nawrét spezysty w
10°C po starzeniu PN-EN
wg PN-EN 12607-1 13398 [57] NPD? NP
lub -3 [28][29]

aNPD — No Performance Determined (vaisvos¢ uzytkowa nie okrélana)
bTBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Tablica 5. Wymagania wobec asfaltow wielorodzajdwyg PN-EN 13924-2:2014-04/Ap1:2014-07 [64a]

asfalt asfalt
Metoda MG 50/70-54/64 MG 35/50-57/69
Lp. Wiasciwosci Badania wyma- klasa wyma- klasa
ganie ganie
1 | Penetraca W 01 | py\eN142620) | 50+70 4 35+50 3
25°C mm
2 | Temperatura °c | PN-EN1427[21]| 54<64 2 57+69 1
picknienia
3 | Indeks penetracji ] PN-EN 13924-2 +0.3 do 3 +0,3 3
[64] +2,0 do +2,0
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4 | Temperatura oC PN-EN ISO 2592 ~250 4 >250 4
zaptonu, [69]
5 | Rozpuszczalnd | o, | PN-EN 12592[24]] >99,0 2 >99,0 2
6 | Temperatura 5 4
tamliwosci °C PN-EN 12593 [25] <17 <-15
Fraassa
7 | Lepka¢ 4 5
dynamiczna w Pas | PN-EN 12596 [27] >900 >1500
60°C
kinematycznaw | MM | pn N 12505 [26]|  Brak wyma-
135°C S wymaga ,
gan
Wiasciwosci po starzeniu
9 Pozostata
penetracja pa % PN-EN 1426 [20] >50 2 >60 3
starzeniu
10 | Wzrost
temperatury °C | PN-EN1427[21]| <10 3 <10 3
mieknienia  po
starzeniu
11 | Zmiana masy po PN-EN 12607-
starzeniu & 1[28] <05 1 <05 1

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa& w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu
i wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcymibiornik roboczy
otaczarki powinien hyizolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolerantj5°C oraz ukiad
cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldy magazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy pedni z
termostatem kontrolggym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca siwyposaenie zbiornika w mieszadto. Zaleca
sie bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleunikac wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia
polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz ainiiekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéuwnego rodzaju
i klasy oraz z asfaltem zwykilym.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaaym (roboczym) nie powinna przekraézm okresie
krotkotrwatym, nie dtaszym ni 5 dni, poniszych wartéci:

- asfaltu drogowego 35/50: 190°C,

- asfaltu drogowego 50/70: 180°C,

- polimeroasfaltu: wg wskaagproducenta,

- asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskapeoducenta.

W celu ograniczenia ikzi emisji gazéw cieplarnianych oraz obemia temperatury mieszania sktadnikow i
poprawienia urabialrici mma dopuszczagiastosowanie asfaltu spienionego.

2.4. Kruszywo

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego haktosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 [49] i WT-1
Kruszywa 2014 [70], obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypeiaczmigszance mineralno-asfaltowej
jako kruszywo drobne nalg stosowé mieszank kruszywa tamanego i nietamanego (dla KR1+KR2 depzs si
stosowanie w mieszance mineralnej do 100% kruszirsbnego nietamanego) lub kruszywo famane).

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobneg@amimhego i tamanego, to najeprzyja¢ proporcje
kruszywa tamanego do niefamanego co najmniej 50/50.

Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 [70], wditaponizej.

a) Kruszywo grube do podbudowy z betonu asfaltowsmeinno spetni@wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do podbudowy z betonu asfatmwv

Wymagania w zalaaosci od kategorii ruchu

Lp. Wihasciwosci kruszywa KR3
1 ItJmarme_znle_ \-/yediug. PN-EN 933-1 [5]; Ge85/20
ategoria nie risza nk:
. L : ' Gosis
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie
) . Gooi1s
wieksze nk wedtug kategorii: ooty
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3 Zawartd¢ pylu wedlug PN-EN 933-1 [5]
kategoria nie wysza ni:

4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [
lub wedlug PN-EN 933-4 [7]; kategoria n
wyzsza nhk:

5 Procentowa zawalé ziaren o powierzchnj
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym C
wedtug PN-EN 933-5 [8]; kategoria niezaza 50730
niz:
6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtig
normy PN-EN 1097-2 [12], badana pa
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat B, LA
kategoria nie wysza ni:
7| Ggstos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6 [16], deklarowana przez producenta
rozdziat 7, 8 lub 9:

fz f2

—_

F|30 lub 330

D

8 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], deklarowana przez producenta
rozdziat 7, 8 lub 9:

9 Mrozoodporné wedtug PN-EN 1367-1 [18],
badana na kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16; Fa
kategoria nie wsza ni:
10 .Zgorzel  stoneczna” bazaltu  wedhig
PN-EN 1367-3 [19]; wymagana kategoria: Bia

1 Sklad chemiczny - uproszczony opis

petrograficzny wedtug PN-EN 932-3 [4] deklarowany przez producenta

12 Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug BN-

EN 1744-1 [22], p. 14.2; kategoria nie Xg8ga meec 0,1
niz:
13 Rozpad krzemianowjuzla wielkopiecowego
chlodzonego powie-trzem wedlug PN-EN wymagana odporrio
1744-1[22], p. 19.1:
14 Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego wymagana odporri

chlodzonego powietrzem wediug PN-EN
1744-1[22], p. 19.2:

15 Stald¢  objetosci  kruszywa z zuzla
stalowniczego wediug PN-EN 1744-1 [2P] V6,5
p. 19.3; kategoria nie wgza ni:

b) Kruszywo nietamane drobne lub aglym uziarnieniu do B8 do podbudowy z betonu asfaltowego powinno
spelig& wymagania podane w tablicy 7 .

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggbim uziarnieniu do B8 do podbudowy
Z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaaosci od kategorii ruchu

Lp. Wiasciwosci kruszywa | KR 3
1 Uziarnienie  wedtu PN-EN  933-1[5],

wymagana kategoria:g ;i Gr85 lub Gi85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niekgze G20

niz, wedtug kategorii: ¢
3 Zawartd¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [5],

kategoria nie wysza ni: fs
4 Jakdé¢ pytow wedlug PN-EN 933-9 [10]; MB10

kategoria nie wysza nk:
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wediug PN-

EN 933-6 [9], rozdz. 8, kategoria niezera EcDeklarowana

niz:
6 S)q;ségc?'zgalrjg gv:vedlug PN-EN 1097-6 [16], deklarowana przez producenta
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7 Nasikliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 [16],

rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug RBN-
EN 1744-1 [22], p. 14.2, kategoria nie z8ya mpc0,1
niz:

¢) Kruszywo tamane drobne lub agiym uziarnieniu do B8 do podbudowy z betonu asfaltowego powinnorsget
wymagania podane w tablicy 8 .

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 do podbudowy z
betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci
Lp. Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
| KR3 |

1 Uziarnienie  wedtug PN-EN  933-1[5]

. ' Ge85 lub G85

wymagana kategoria:

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckgze G20
niz wedtug kategorii: e

3 Zawartd¢ pytow wediug PN-EN 933-1 [5],
kategoria nie wisza ni: f1o

4 Jakd¢ pytdw wedlug PN-EN 933-9 [10]; MB10
kategoria nie wisza ni: F

5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-
EN 933-6 [9], rozdz. 8, kategoria niezsia Ecs30
niz:

6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16],

rozdz. 7. 8 lub 9- deklarowana przez producenta

7 Nasikliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 [16],

rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-
EN 1744-1 [22], p. 14.2, kategoria nie 28ya mpc0,1
niz:

d) Kruszywo o cigtym uziarnieniu do podbudowy z betonu asfaltosvegowinno spetnia wymagania podane w
tablicy 9.

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci kruszywa o gjgtym uziarnieniu do podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaosci od kategorii ruchu
Lp. Wiasciwosci kruszywa KR3
1 Uziarnienie  wedlug PN-EN  933-1[5];

kategoria nie risza n: Ga85

g

2 Zawarté¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [5]
kategoria nie wisza ni:

3 Zawarté¢ pytow wediug PN-EN 933-9 [10];
kategoria nie wisza ni:
4 Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3[6] Iub
wediug PN-EN 933-4 [7]; kategoria n|e Flso lub S0
wyzsza nk:
5 Procentowa zawalé ziaren o powierzchnj
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5 [8]; kategoria niezgka Csoi30
niz:

flG

MBF10

Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtig
normy PN-EN 1097-2 [12], badana nha LA
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat B,
kategoria nie wisza ni:
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! Gestas¢ ziaren wediug PN-EN 1097-6 [16|], deklarowana przez producenta
rozdziat 7, 8 lub 9:

8 Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], deklarowana przez producenta
rozdziat 7, 8 lub 9:

9

Gestasé nasypowa wg PN-EN 1097-3 [13] deklarowana przez producenta

10 Mrozoodporn& wedtug PN-EN 1367-1 [18],
badana na kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16; Fa
kategoria nie wysza nk:
11 JZgorzel  sloneczna” bazaltu  wedhig
PN-EN 1367-3 [19]; wymagana kategoria: Bia
12 Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa o drobnym Ecs30
uziarnieniu wg PN-EN 933-6 [9], rozdz. 8,
kategoria nie risza ni:

13 Sklad chemiczny — uproszczony opis

petrograficzny wedtug PN-EN 932-3 [4] deklarowany przez producenta

14 Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN

1744-1 [22], p. 14.2; kategoria nie #gza nk: Mipc 0,1
15 Rozpad krzemianowyuzla wielkopie-cowegqg
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN wymagana odporré

1744-1[22], p. 19.1:
16 Rozpad zelazowy zuzla wielkopie-cowegqg
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN wymagana odporré
1744-1[22], p. 19.2:

17 Stald¢  objetosci  kruszywa z zuzla
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [22
p. 19.3; kategoria nie wgza ni:

—_—

V6,5

Uwaga: Dopuszczaesstosowanie kruszywa oagitym uziarnieniu jako jeden ze sktadnikdw mieszamkieralnej; dla

KR3 + KR7 nie dopuszcza eiaby kruszywo o ggtym uziarnieniu stanowito 100% zaprojektowanej smanki

mineralne;j.

e) Do podbudowy z betonu asfaltowego, w zatéci od kategorii ruchu, natg stosowa wypetniacz spetigry
wymagania podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wymagane wieiwosci wypetniacza*) do podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa | KR3 |
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 [11] zgodnie z tablig 24 w PN-EN 13043 [49]
Jaka¢ pytdbw wedlug PN-EN 933-9 [10]; kategoria nie MB10
wyzsza nk: F
i;\./vartd,c wody wedtug PN-EN 1097-5 [15], nie wsza 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 [17] deklarowana przexucenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu Vv
wedtug PN-EN 1097-4 [14], wymagana kategoria: 28045
Przyrost temperatury gknienia wedlug PN-EN 13179-1

. Dres8/25

[55], wymagana kategoria:
Rozpuszczalng w wodzie wedlug PN-EN 1744-1 [22], WS,
kategoria nie wysza n: 0
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- cC
EN 196-2 [2], kategoria nie z8za n: 70
Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym K.Deklarowana

wg PN-EN 459-2 [3], wymagana kategoria:
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.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2 [56],

wymagana kategoria: BNpekiarowana

*)  Mozna stosowa pyly z odpylania, pod warunkiem spetniania wynaggk dla wypetniacza zgodnie z pkt.5 PN-
EN 13043 [49]. Proporcja pytdow i wypetniacza wapiego powinna by tak dobrana, aby kategoria zawacio
CaCQ w mieszance pytéw i wypetniacza wapiennego bytaniisza nik CCro.

Sktadowanie kruszywa powinnogsbdbywa w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub poezkodi. Podiee sktadowiska musi léyréwne, utwardzone i
odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinroaslbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.5.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depra asfaltowego i kruszywa, gwaramtejgo
odpowiedny przyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpoigtomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie
wody, mana zastosowasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruseepiszcze wartd przyczepnéci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11 [37], metoda C wynostanajmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalmyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6. Granulat asfaltowy
2.6.1.Wiasciwosci granulatu asfaltowego
Granulat asfaltowy powinien spetdizvymagania podane w tablicy 11.

Tablica 11. Wymagania dotygze granulatu asfaltowego

Wymagania Podbudowa
Zawartg¢ mineratéw obcych Kategoria R
Wiasciwosci lepiszcza PIK | Kategoria %
odzyskanego w granulacie Wartas¢ srednia temperatury gknienia nie mae by wyzsza nk
asfaltowyn? 70°C. Pojedyncze wardoi temperatury mgknienia nie mog
przekracz& 77°C

Pen. | Kategoria

Wartas¢ srednia nie mee by mniejsza ni 15x0,1 mm.
Pojedyncze wartei penetracji nie magby¢ mniejsze ni 10x0,1
mm

Jednorodng W tablicy 13

a) do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego w deaiel asfaltowym wystarcza oznaczenie temperatury
migknienia PiK. Tylko w szczegodlnych przypadkach pglevykona oznaczenie penetracji. Oceny
wihasciwosci lepiszcza naley dokona wg pktu 4.2.2. normy PN-EN 13108-8 [52]

Zawarté¢ materiatbw obcych w granulacie asfaltowym, oznaezevg PN-EN 12697-42 [47], powinna
spelig& wymagania podane w tablicy 12.

Tablica 12. Zawart@ materiatlow obcych w granulacie asfaltowym

Materiaty obc@ Kategoria
Grupa 1 Grupa 2 PM
[%6(m/m)] [%6(m/m)]
<1 <0,1 PMyo,1
<5 <0,1 PMyo,1
>5 >0,1 PMec
a)materiaty obce grupy 1i 2 zgodnie z pkt.4.1nmpPN-EN 13108-8[52]

Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowyim mae by wigkszy od wymiaru D mieszanki
mineralnej wchodgcej w sklad mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Do obliczania temperatury gkinienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfalt@nedpdanego asfaltu nalg
zgodnie z PN-EN 13108-1[50], aaknik a, pkt A.3, stosodaastpujace rownanie:
Teikmix= 0 « Tpik1 +b - Trikz
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w ktorym:

Trikmix - temperatura naknienia mieszanki lepiszczy w mieszance mineralfatowej z dodatkiem granulatu
asfaltowego, [°C],

Teik1 - temperatura mknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfatjomeCl],

Trikz - $rednia temperatura ghnienia dodanego lepiszcza asfaltowego [°C],

aib - udziat masowy: lepiszcza z granubsfaltowego (a) i dodanego lepiszcza (b), przy d+b=

2.6.2.Jednorodn& granulatu asfaltowego

Jednorodn& granulatu asfaltowego powinnadwpceniana na podstawie rogsi procentowego udziatu w
granulacie: kruszywa grubego, kruszywa drobnega py#ow, zawartéci lepiszcza oraz rozgiu wynikow pomiarow
temperatury miknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfatjowe

Wymagane jest podanie zmierzonej waéeto jednorodnéci rozstpu wynikow bada wiasciwosci
przeprowadzonych na liczbie prébekprzy czymn powinno wynosi co najmniej 5. Liczb prébek oblicza i dziehc
mag materiatu wy§ciowego podanego w tonach [t], zagidajac w gée do petnej liczby.

Wymagania dotycce dopuszczalnego rogpt wynikdw bada granulatu asfaltowego podano w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalny rogzptwynikow bada wiasciwosci

Dopuszczalny rozep wynikow badé (T.;) partii
granulatu asfaltowego do zastosowania | w

Wiasciwosé mieszance mineralno-asfaltowej przeznaczone| do
warstwy podbudowy
Temperatura mknienia lepiszcza odzyskanego, [°C] 80
Zawarta¢ lepiszcza, [%(m/m)] 1,2
Kruszywo o uziarnieniu poagj 0,063 mm [%(m/m)] 10.0
Kruszywo o uziarnieniu od 0,063 do 2 mm [%(m/m)] 16.0
Kruszywo o uziarnieniu powgj 2 mm [%(m/m)] 18.0

2.6.3.Deklarowanie wiéciwosci w granulatu asfaltowego

W opisie granulatu asfaltowego producent powinigtleklarowa:

— typ mieszanki lub mieszanek, z ktérych pochodzingtat (np. AC 16 S, droga DK 10), nie dopuszczads
stosowania granulatu, ktérego pochodzenia nignmaidokumentowai zadeklarowd,

— rodzaj kruszywa érednie uziarnienie,
— typ lepiszczasredni zawartd¢ lepiszcza sredniy temperatug micknienia lepiszcza odzyskanego,
— maksymalg wielkos¢ kawatkéw granulatu asfaltowego U GRA D/d.

Wiasciwosci kruszywa z granulatu asfaltowego powinny spétwigmagania okrdone dla kruszywa w danej
mieszance mineralno-asfaltowej.

Dopuszcza si deklarowanie wigciwosci kruszywa mineralnego w granulacie asfaltowym padstawie
udokumentowanego wcgdej zastosowania.

2.6.4.Warunki stosowania granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy ma by wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralndastewej, jezeli spetnione
s3 wymagania dotyee kaicowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowejgojdodatkiem. Wytwdrnia mieszanek
mineralno-asfaltowych powinna speffisvarunki kontrolowanego, mechanicznego dozowanangatu asfaltowego
podczas produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Granulat dodawany na zimno wymagazggego podgrzewania kruszywa zgodnie z tgkli4¢. Jeeli granulat
asfaltowy jest wilgotny to naky temperatuy kruszywa jeszcze podsieo korekt z tablicy 15. Pole szare w tablicy
oznacza niepadary wilgotnas¢ oraz duy spadek efektywriei suszarki i otaczarki.

Tablica 14. Temperatura kruszywa w zalgci od ilosci zimnego i suchego granulatu asfaltowego
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Nalezy oznaczy wilgotnos¢ granulatu asfaltowego i skorygoéveemperatug produkcji mma zgodnie z tabdic
15 o tyle, aby nie zostala przekroczona dopuszezamjwysza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) (patrz pkt 2.3).

Tablical5. Korekta temperatury produkcji w zalesci od wilgotngci granulatu asfaltowego

Udziat Wilgotnaoé¢ granulatu asfaltowego [%]
granulatu 1 | 2 ] 3 | 4 | 5 | 6
asf&l;&v]vego Korekta temperatury °C

10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 - - - -

Szare pola wskazyjdodatek granulatu nieekonomiczny i niebezpiecawzgbdu na duae ilosci pary wodnej
powstajcej przy odparowaniu wody z wilgotnego granulatu.

Dopuszcza siuzycie granulatu asfaltowego w metodzie ,na zimndsez wsgpnego ogrzewania) w isci do
20% masy mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawykazania spetnienia wymagaodanych powsej oraz
spetniania whéciwosci mma.
Uwaga: Stosowanie granulatu asfaltowego nieemabnizaé wiasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych.

Do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z a@sstvaniem granulatu nie dopuszcza siosowania
srodkow obnkajacych lepkdé asfaltu.

2.7. Materiaty do uszczelnienia pefczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podhinych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rgnym czasie oraz spoin stangaych pohczenia régnych materiatéw lub patzenie warstwy
asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, nalery stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtécznych,
b) emulsg asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [63] lub inne lepiszcza wedbtogm lub aprobat technicznych.

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no
— nie mniej nk 10 mm przy grubéei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubdxi warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddane tylko w oryginalnych opakowaniach producemia,
warunkach okrdonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [23], asfalt modgfikany
polimerami wg PN-EN 14023 [65] ,metoda na gmo”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.
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2.8. Materiaty do zhczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe
emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13888] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [72] punkt 5tablica 2
i tablica 3.

Emulsp asfaltovs mozna skiadow& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnytiiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie rglenalew& emulsji do opakow@ i zbiornikbw zanieczyszczonych
materialami mineralnymi.

2.9. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizge lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i wawosci dodatkéw
powinny by deklarowane.
Nalezy uzywaé tylko materiatéw sktadowych o ustalonej przyddtio
Ustalenie przydatrici powinno wynik& co najmniej jednego z napujacych dokumentow:
- Normy Europejskiej,
- europejskiej aprobaty technicznej,
- specyfikacji materialowych opartych na potwierdych pozytywnych zastosowaniach w nawierzchniaditasvych.
Wykaz naley dostarczy w celu udowodnienia przydatfm. Wykaz mae by oparty na badaniach w
pofaczeniu z dowodami w praktyce.
Zaleca s stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltowspdka obniajacego temperatgr produkcji i
uktadania.
Do mieszanki mineralno-asfaltowej poby¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-END&31[51],
zalkcznik B.

2.10. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lgtalony na podstawie badprébek wykonanych zgodnie
z normy PN-EN 13108-20 [53], za¢znik C oraz hormami powzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aewi¢ lepiszcza podane sv tablicy 16.

Prébki powinny spetlniawymagania podane w tablicach 17, 18 i 19, wzzali od kategorii ruchu jak i
zawartdci asfaltu B.in | temperatur zagszczania probek.

Tablica 16. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraawart@¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
podbudowy dla ruchu KR1+KR7 [71]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC16P
KR3
Wymiar sita #, [mm] od do
45 - -
315 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 85
8 50 76
2 25 30
0,125 5 12
0,063 4,0 8
Zawartdg¢ lepiszcza, B
minimuni mind.2

Y Minimalna zawart& lepiszcza jest ok&ona przy zataonej g:stosci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m?. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstos¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej
zawartgci lepiszcza podaywartcs¢ nalezy pomnay¢ przez wspoétczynniky wedtug rownania:

_ 2650

Ad

2.11. Wigciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania beton asfaltowego do warstwy podbudowy

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 17, 18 i 19.
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Tablica 18. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbwg, dla ruchu KR3 + KR4

[71]
Warunki
Wiasciwosé za@ls:)z,\(l:_zsgla w9 Metoda i warunki badania AC16P
13108-20 [53]
Zawartg¢ wolnych C.1.3,ubijanie, PN-EN 12697-8 [36], Viin 4.0
przestrzeni 2x75 uderzé p. 4 Vimax 7,
PN-EN 12697-22 [40],
C.1.20, metoda B
Odporng¢ na watowanie, w powietrzu, WTSaR,0,3
deformacje trwat@® Pog-P100 PN-EN 13108-20, PRDaIr 9,0
D.1.6 [53], 60°C,
10 000 cykli
PN-EN 12697-12 [38],
AT C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C
\é\;zg\é\/igs\fvgg 2x35 uderzgé z jednym cyklem ITSR7
y zamraania,
badanie w 25°®

3 gruba¢ piyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm,
b ujednolicora procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [71] wazahiku 1,
9 procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedesagzeniem probek podano w WT-2 2010 [71] w

zahczniku 2.
Tablica 19. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbug, dla ruchu KR5 + KR7
[71]
Warunki
Wiasciwosé zag;;zl\?_zigmia wg Metoda i warunki badania ACleP

13108-20 [53]

Zawartg¢ wolnych| C.1.3,ubijanie, Viin 4,0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [36], p. 4 Vinax 7,
C.1.20 PN-EN 12697-22 [40], metoda
Odporndg¢é na *' e B w powietrzu, WTSaR 0,15
deformacje trwaté€)® wgov;anle, PN-EN 13108-20, D.1.6 [53] PRDaR 7,0
9877100 60°C, 10 000 cykli
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PN-EN 12697-12 [38],
Wrazliwosé¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z TR
dziatanie wody 2x35 uderzé jednym cyklem zameania, 70
badanie w 25°C)

3 grubgé ptyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm

b) ujednolicon procedus badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [71] wazahiku 1.

9 procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przedesagzeniem probek podano w WT-2 2010 [71] w
zahczniku 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycrce sprztu
0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoIng gkt 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zateici od potrzeb, powinien wykaéaic mozliwoscia korzystania

ze sprztu dostosowanego do prztgj metody robaét, jak:

a) wytwoérnia (otaczarRao mieszaniu cyklicznym lub aggtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfajch,
Wytwoérnia powinna zapewfiiwysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikéwzorachowanie wiziwej
temperatury sktadnikbw i gotowej mieszanki mineoafisfaltowej. Na wytwérni powinien funkcjonowa
certyfikowany system zaktadowej kontroli produkagiodny z PN-EN 13108-21 [54].
Wytwornia powinna b§ wyposaona w termometry (ugzizenia pomiarowe) pozwalgie na cigte monitorowanie
temperatury poszczeg6lnych materiatéw, nanygh etapach przygotowywania materiatdw, jak i ngseiu z
mieszalnika.

b) ukiladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwsiaiktadanej warstwy,

c) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f) szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszege,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolupntermosami,

h) sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé¢ zgodnie z zasadami wynilaymi z ustawy o przewozie drogowym
towar6w niebezpiecznych [74] wprowadzagj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowytab samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia umaliwiajace pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataradmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposéb chroncy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgsmn@&m.
Wypelniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych dmywozu materiatow
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta,zendyé przewaony dowolnymisrodkami transportu z
uwzgkdnieniem zaledeproducenta. Opakowanie powinnoitgabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.

Emulsja asfaltowa m@ by¢ transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiene nie lgda korodowaty pod wplywem emulsji i niectla powodowaty jej rozpadu.
Cysterny powinny by wyposaone w przegrody. Nie natg uzywa¢ do transportu opakowtaz metali lekkich (meoe
zachodz wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi, w zah@sci od
postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbasiem mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunldzas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowaniawipna zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéviywanych do transportu mieszanki powinny¢lgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywat tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagk
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-MQ@O ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt skltadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC16P, AC22P, AC32P), wynikada laboratoryjnych oraz prébki materialtbw pobrane w
obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawigegdo.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

- zrodio wszystkich zastosowanych materiatéw,

- proporcje wszystkich sktadnikow mieszanki minergine

—  punkty graniczne uziarnienia,

- wyniki bada przeprowadzonych w celu okfenia wia&ciwosci mieszanki i poréwnanie ich z wymaganiami
specyfikaciji,

- wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

- temperatus wytwarzania i ukladania mieszanki.

W zagsszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych naley stosowa nastpujace
temperatury mieszanki w zal®sci stosowanego asfaltu:
— 35/50i50/70: 135°C+5°C,

— MG 50/70-54/64 | MG 35/50-57/69: 140°C+5°C,
— PMB 25/ 55-60, PMB 25/55-80: 145°C+5°C.

Recepta powinna Byzaprojektowana dla konkretnych materiatow, zaatmegnych przez liyniera, do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnyoblygk tych materiatow.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakitku wytworni lub od kilku producentéw, to nake
zapewn¢ zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagat@jumentacji projektowej.

Kazda zmiana sktadnikdw mieszanki w czasie trwaniadtatymaga akceptacji fiyniera oraz opracowania
nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca pewizadbé, aby projektowana recepta laboratoryjna
opierata s} na prawidtowych i w pehi reprezentatywnych protikanateriatow, ktore dula stosowane do wykonania
rob6t. Powinien take zapewrd, aby mieszanka i jej poszczegdlne skiadniki spéinivymagania dotyexre cech
fizycznych i wytrzymatéciowych okrélonych w niniejszej specyfikaciji.

Akceptacja recepty przez Ayniera mae nasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykonawada
typu i sprawozdania z préby technologicznej. W pemku kiedy laynier, w celu akceptacji recepty mieszanki
mineralno-asfaltowej, zdecyduje ¢siwykona dodatkowo niezale badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z
wymaganiami layniera prébki wszystkich sktadnikéw mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowizmgpodstaw produkciji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gosco w otaczarce (zespole maszyn i gdzh
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow grezechowywania gotowej mieszanki).zymier dopyci do
produkcji tylko otaczarki posiadgje certyfikowany system zaktadowej kontroli produkgodny z PN-EN 13108-21
[54].

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno-asfalfoweotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z reeepbbocz, a urazdzenia do dozowania sktadnikébw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo azmgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawa odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowyw& w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewnigym utrzymaniezadanej temperatury z doktadétig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)mige przekraczawartasci podanych w pkcie 2.2.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinnd byysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperaterwtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuesnainki mineralnej nie powinna
by¢ wyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgmejl w tablicy 20. W tej
tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeftodostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtbezpdérednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 20. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [71]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [1C]
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Asfalt 35/50 od 150 do 190
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 wg wskaza producenta
PMB 25/55-80 wg wskaza producenta
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta
MG 35/50-57/69 wg wskaza producenta

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dszamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest dadaw
dodatek w celu obnénia temperatury jej wytwarzania i wbudowania luly gtosowane lepiszcze asfaltowe zawiera
taki srodek.

Spos6b i czas mieszania ngléak dobrd, aby wszystkie kruszywa zostaly w caip réwnomiernie otoczone
lepiszczem i aby dodatki wmieszaty,siworzc jednoliy mieszank, kolejnd¢ dozowania materiatéw do mieszalnika
ma due znaczenie dla jakoi produkowanej mieszanki.

Dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwéyrni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikOw, $diavosci objetosciowe) z
zachowaniem dopuszczalnychznde ich skladu:

- zawart@¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
- zawart@¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
- zawart@¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

Dodatki modyfikujce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdgy¢ dodawane w postaci
stalej lub cieklej. System dozowania powinien zaméwednorodné¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i progg/wania mieszanki mineralno-asfaltowej na agor nie
powinny istotnie wptywé na skuteczni@ dziatania tych dodatkow.

Produkcja powinna liytak zaplanowana, aby nie ddpi¢ do zbyt dlugiego przechowywania mieszanki w
silosach; naley wykluczy¢ mazliwos¢ szkodliwych zmian.

Czas przechowywania — magazynowania mieszanki Mpbinien uwzgddniat mozliwosci wytworni
(spos6b podgrzewania siloséw gotowej mieszanki MiMédzaj izolacji), warunki atmosferyczne oraz €za@nsportu
na budow.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podize (podbudowa z kruszywa niezwanego lub zwizanego) pod warstw podbudowy z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Maksymalne nieréwniei podiaza pod warstw podbudowy, nie powinny przekraczavartaici podanych w
tablicy 21.

Tablica 21. Maksymalne nierow§m podiaza pod warstw podbudowy z betonu asfaltowego (pomiar tdt
metrovg lub rownowang metod)

Maksymalna nierownid

Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw
podbudowy [mm]
A S Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowege#ania i wyhczania 12
GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 12
Pasy: ruchu, dodatkowe,aekania i wyhczania, postojowe,
jezdnie fcznic, utwardzone pobocza 12
Z L D Pasy ruchu 15

Jezeli nieréwndci 53 wigksze ni dopuszczalne, to natewyréwna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiaa oraz urzdzenr usytuowanych w nawierzchni lup pgraniczaicych powinny
by¢ zgodne z dokumentagcprojektovs. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Wykonane w podtzu faty z materiatu 0 mniejszej sztywoo (np. faty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
naley usurgé, a powstale w ten sposob ubytki wypéinhateriatem o wigiwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego (np. wypetnbetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidmzia podica
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.
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Szerokie szczeliny w podta naley wypetlnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgd®N-
EN 14188-1 [66] lub PN-EN 14188-2 [67] albo innymateriatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia w obegtio
Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu wdenie zgodnixi wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z
recepy. W tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkoa
mieszank. Do bada naley pobr& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki. W przypadku
produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej w kilkuaozarkach préba powinna dyprzeprowadzona na kaej
wytworni.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrisi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi naliwa segregagj kruszywa.

Do proby technologicznej Wykonawcayje takich materiatow, jakiegola stosowane do wykonania tawej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

W czasie wykonywania zarobu prébnego dozowanidcibeve poszczeg6lnych materiatow sktadowych
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny cdbygodne z iléciami podanymi w przedimnej przez Wykonawg i
zatwierdzonej przez kyniera recepcie. Sprawdzenie zawéet@sfaltu w mieszance okfa sk wykonupc ekstrakaj.
Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wykesig poprzez analiz sitowg kruszywa.

Do sprawdzenia sktadu granulometrycznego mieszameralnej i zawartei asfaltu zaleca sipobra probki
z co najmniej trzeciego zarobu po uruchomieniu pkog. Tolerancje zawartoi sktadnikéw mieszanki mineralno-
asfaltowej wzgjdem skiadu zaprojektowanego, powinny rgwarte w granicach podanych w punkcie 6.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w silosie lub zatadowa
na samochod. Probki do badaalezy pobiergé ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#ireslong w PN-EN 12697-27
[43].

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Zaakceptowanie przez Ayniera wynikéw badéa prébek z prébnego zarobu stanowi podsta wykonania
przez Wykonawe odcinka prébnego. Za zggdinzyniera mana pohczye wykonanie proby technologicznej z
wykonaniem odcinka prébnego. W takim przypadku @alse pobr& prébki mieszanki mineralno-asfaltowej do bada
zza roZcietacza, wg pktu 4.3, 4.5, 4.6 PN-EN12697-27 [43].

W przypadku braku innych uzgodnie Inzynierem, Wykonawca powinien wykofiaodcinek prébny co
najmniej na trzy dni przed rozpagiem robét, w celu:

— sprawdzenia czyayty sprzt jest wigciwy,

— okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w kontrakcie grubd warstwy,

— okreslenia potrzebnej liczby prz&j walcéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawca powinienzyt takich materiatdbw oraz spgt, jaki stosowany dulzie do
wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia odcinka
prébnego powinna wynasico najmniej 500 &) a diugdé co najmniej 50 m i powinny ldytak dobrane, aby na jego
podstawie mgliwa byta ocena prawidtowéci wbudowania i zagszczenia mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Grubai¢ uktadanej warstwy powinna byzgodna z grubiwia podam w dokumentacji projektowej. 16
prébek (rdzeni) pobrana z odcinka prébnego powibgé& uzgodniona z Ilzrynierem i oceniona pod wzglem
zgodndci z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Najgpobra& minimum w dwdéch przekrojach poprzecznych po dwie
prébki (rdzenie).

Dopuszcza gi aby za zgogl Inzyniera, odcinek prébny zlokalizowany byt wagu zasadniczych prac
nawierzchniowych oltych danym kontraktem.

Wykonawca mge przysgpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przezyihiera technologii wbudowania
oraz wynikoéw z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaidci nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i
ich wspotpracy w przenoszeniu ofa@nia nawierzchni ruchem.

Poditaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie palczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikariigaleganiem wody radzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podim (np. podbudowa z kruszywa niezranego lub zwizanego), przed uieniem
warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinnéwwykonane w iléci podanej w tablicy 22.
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Tablica 22. Zalecane #0i pozostalego lepiszcza do skropienia padto

Uktadana warstwa asfaltowa . llos¢ pozostatego
Podlae pod warstw asfaltovg lepiszcza [kg/]
Pofdf)udowa z betonu Podbudowa ttuczniowa 0,7-1,0
asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5-0,7
mechanicznie
Podbudowa z chudego betonu lub gruntu 0,3-0,%
stabilizowanego spoiwem 0,7-1,®
D zalecana emulsja 0 pH >4
2) zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypayseq1 2/5 w celu uzyskania membrany
poprawiajcej pohczenie oraz zmniejszgjej ryzyko spkan odbitych

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszczaesskrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lglograniczajcych. W razie potrzeby ugdzenia te naley zabezpieczy
przed zabrudzeniem.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Jezeli projektowana grulig warstwy podbudowy asfaltowej jestekza nk najwigksza dopuszczalna gruigo
warstwy technologicznej, to warsiwpodbudowy ména uktadé w dwoéch warstwach technologicznych. W takim
przypadku naley speint wymagania dotyere szczepniwi warstw podane w Katalogu typowych konstrukcji
nawierzchni podatnych i potsztywnych, 2014, w pkEie.d.

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywé na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 i 5.7.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie maze by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowe]j asfalfopmvinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie
4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Nie wolno wbudowywé betonu asfaltowego gdy na pozliaworzy s¢ zamknéty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna ldy nizsza od temperatury podanej w tablicy 23.
Temperatura otoczenia o by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltoobramowania (np. promienniki
podczerwieni, urgdzenia mikrofalowe). Temperatura powietrza powitwyd mierzona co najmniej 3 razy dziennie:
przed przysipieniem do rob6t oraz podczas ich wykonywania weséich rownomiernie roztonych w planowanym
czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Niepdszcza si uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowe
podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Podczas budowy nawierzchni ngledazy¢ do utazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym, aby
zapewnt szczelné¢ nawierzchni i jej odpornig na dziatanie wody i mrozu. d&li w wyjatkowym przypadku zachodzi
koniecznd¢ pozostawienia na zign warstwy podbudowy, to nalg ja powierzchniowo uszczeli w celu
zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniem wodpzui ewentualniérodkéw odladzajcych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwaydodatkiem obnajgcym temperatyr mieszania i
wbudowania naley indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 23. Minimalna temperatura otoczenia na &gt 2 m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
. . w czasie 24 h przed w czasie robot
Rodzaj robét -
przystpieniem
do robét
Warstwa podbudowy +5 +5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna liybudowywana rozktadagkwyposaong w uktad automatycznego
sterowania grubiei warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektows. W miejscach niedogbnych
dla sprztu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢achsi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny Byréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw z
betonu asfaltowego nafe stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwoscia wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

5.9. Pojczenia technologiczne
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5.9.1.Wymagania ogoélne

Polczenia technologiczne nalewykonywa jako:
—  zlgcza podhane i poprzeczne (pgdzenia tego samego materiatu wykonywanegozmyd czasie),
— spoiny (podczenia régnych materiatdbw oraz warstwy asfaltowej z gatzeniami obcymi w nawierzchni lula j
ograniczajcymi).

Polczenia technologiczne powinnydjednorodne i szczelne.

Ztacza podtunego nie ména umiejscawi@ w $ladach kot Nalgy unika umiejscawiania ztzy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.ggZka podhine midzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuwa
wzgledem siebie co najmniej 15 cm w kierunku poprzeczrdanosi jezdni. Zcza poprzeczne gdzy dziatkami
roboczymi ukladanych pasow kolejnych warstw tecbgiiznych nalgy przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m
w kierunku podtanym do osi jezdni.

5.9.2.Ztcza
5.9.2.1. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym”

Do tej metody naley uzywaé rozkladarek pracagych obok siebie. Wydajdoi wstepnego zagszczania
stotami rozktadarek mugzby¢ do siebie dopasowane. Prgg technologia rob4t powinna zapewmprawidiowe i
szczelne paczenia uktadanych paséw warstwy technologicznejrivek ten ména zapewrd przez zminimalizowanie
odleglaci miedzy rozkladarkami tak, aby odlegéo miedzy uktadanymi pasami nie byla eksza ni diugasé
rozktadarki oraz druga w kolejic rozktadarka nadktadata mieszama pierwszy pas.

5.9.2.2. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Weczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinieme¢ wyprofilowary krawedz réwnomiernie
zagszczon, bez gknigé. Krawedz ta nie mae by pionowa lecz powinna ldyskasna. Mazna to uzyské przez
odciecie wgskiego pasa wzdiukrawedzi cieptej warstwy.

5.9.2.3. Zakaczenie dziaiki roboczej

W przypadku wysfpienia przerw w uktadania pasa warstwy technolowggna czas, po ktérym temperatura
mieszanki mineralno-asfaltowej obipisie poza dopuszczajrgranie, przed przysipieniem do utgenia kolejnego pasa
warstwy naley usuné utozony wczéniej pas o diugéei do 3 m. Naley usury¢ fragment pasa na calej jego grétio
Na tak powstat krawedz nalezy nanig¢ lepiszcze lub inny materiat wg pktu 2.5, wsito co najmniej 50 g na 1 cm
grubdici warstwy na 1 metr bimcy krawedzi.

5.9.3.Spoiny

Spoiny naley wykonywa z materiatléw termoplastycznych {tay, pasty) zgodnych z pktem 2.7.
Grubd¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinnaagodna z pktem 2.7.

5.10. Krawedzie

W wypadku warstw nawierzchni bez wdzen ograniczajcych (np. krawznikow) krawedziom naley nada
spadki o nachyleniu nie wkiszym ni 2:1, a za pomacodpowiednichirodkdw technicznych wykordskrawedzie w linii
prostej i docisa¢ rownomiernie na catej diugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmachyleniu jezdni naky uszczelnt krawedz potazong
wyzej, a w strefie zmiany przechyiki obie kredeie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi nalezy pokry¢ gorgcym
lepiszczem w iléci 4,0 kg/n?. Lepiszcze powinno kiynaniesione odpowiednio szybko tak, aby kidxie nie ulegly
zabrudzeniu. Niej potazona kravedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna pozdstaeuszczelniona.

Dopuszcza si jednoczesne uszczelnianie keazi kolejnych warstw, jeeli warstwy byly ut@one jedna po
drugiej, a krawdzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniemliJaawedz potozona wyej jest uszczelniana
warstwowo, to przylegaga powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelnt na szerokéci co najmniej 10 cm.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzehpizeznaczomn do ruchu naley odpowiednio uksztattowa
krawedz naktadanej warstwygézacej ja z nizszg warstw, aby ztagodéiwjazd z niszej warstwy na wiszy. W tym celu
nalezy:

— sfrezowd klin nizszej warstwy na gbokaici od 0 do grub&i nakladanej warstwy oraz na dhégoréwnej co
najmniej 125 krotnéci grubdci naktadanej warstwy,

— przygotowa poditaze zgodnie z pktem 5.4 i 5.7,

— utozy¢ nakladag warstwe o statej grubgci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialagb[1] pkt 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robét
6.2.1.Dokumenty i wyniki bad@materiatow

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w(np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE AnBkiem budowlanym B, certyfikat zgodicg deklaracs
zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatow wykonane przez dostawgdyy i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatbw przeznaczonych do wykonania robétredne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaaynierowi do akceptaciji.
W przypadku zmiany rodzaju i wieiwosci materiatéw budowlanych nadg ponownie wykazaich przydatnéé
do przewidywanego celu.

6.2.2.Badanie typu

Przed przysfpieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca przedstawi do akceptacji
badania typu mieszanek mineralno-asfaltowych wrag/maganymi w normie PN-EN 13108-20 [53] atznikami, w
celu zatwierdzenia do stosowania. W przypadku mzigista podanych po#j sytuacji wymagagcych powtorzenia
badania typu, naky je ponownie wykonai przedstawd do akceptaciji.

Badanie typu powinno zawigra
a) informacje ogélne:

- nazw i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,

- dat wydania,

- nazwe wytworni produkugcej mieszank mineralno —asfaltogy

- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktdrymi jesktirowana zgodni,

- zestawienie metod przygotowania prébek oraz meteatiink6w badania poszczegoélnych selavosci,
b) informacje o sktadnikach:

- kazdy wymiar kruszywazrédio i rodzaj

- lepiszcze: typ i rodzaj,

- wypeiacz:zrédto i rodzaj,

- dodatki:zrédto i rodzaj,

- wszystkie sktadniki: wyniki badazgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 24,

Tablica 24. Rodzaj i liczba baflaktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe;

Sktadnik Widciwosé Metoda badania Liczba batda
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 [5] 1 na frakcj
(PN-EN 13043 [49]) Gestasé PN-EN 1097-6 [16] 1 na frakgj
Lepiszcze Penetracja luh PN-EN 1426 [20] lub
(PN-EN 12591 [23], PN+ temperatura PN-EN 1427 [21] 1
EN 13924-2[64], PN-EN migknienia
14023 [65]) Nawrot spezysty’ PN-EN 13398 [57] 1
Wypeltniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 [11] 1
(PN-EN 13043 [49]) Gestasé PN-EN 1097-7 [17] 1
Dodatki Typ
Granulat asfaltowy**) Uziarnienie PN-EN 12697-2 [31 1
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 [30] 1
Penetracja PN-EN 12697-3 [32] lub PNt 1
odzyskanego EN 12697-4 [33] oraz PN-EN
lepiszcza 1426 [20]
Temperatura PN-EN 12697-3 [32] lub PNt
micknienia lepiszcza| EN 12697-4 [33] oraz PN-EN 1
1427 [21]
gestasé PN-EN 12697-5 [34] 1

*) dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023 [65]
**) sprawdzane wiéciwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matyocentowym dodatku
stosuje si minimum wymaga.

¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:
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- skfad mieszaki podany jako wejowy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub giowy skiad (w
wypadku walidacji produkcji),
- wyniki bada zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 25.

Tablica 25. Rodzaj i liczba baflanieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosé Metoda badania Liczba bada
ZawartG¢ lepiszcza (obowgzkowa) PN-EN 12697-1[30] 1
PN-EN 12697-39 [45]
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 [31] 1

Zawartg¢ wolnych przestrzengeznie z VFB | PN-EN 12697-8[36]
i VMA przy wyma-ganej zawartgi wolnych | Gestas¢ objetosciowa wg PN-EN
przestrzeni Wa<7% (obowjzkowa) 12697-6 [35], metoda B, w stanje
nasyconym powierzch-niowo suchym. 1
Gestas¢ wg PN-EN 12697-5 [34]
metoda A w wodzie

Wrazliwos$¢ na dziatanie wody (powkana

¢ . . PN-EN 12697-12 [38] 1
unkcjonalnie)

Odporng¢ na deformacje trwate (poydana PN-EN 12697-22 [40]

funkcjonalnie), dotyczy betonu asfaltowegonaly aparat, metoda B w powietrzu,
zaprojekto-wanego do maksymalnego @bgiprzy wymaganej temperaturze 1
zenia osi poriej 130 kN

Sztywnda¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 [42] 1
Zmeczenie (funkcjonalna) do nawierzchni 1

zaprojektowanych wg kryterium opartym na PN-EN 12697-24 [41] Zatznik D
cztero-punktowym zginaniu

Odpornd¢ ~ na  paliwo  (powdzana PN-EN 12697-43 [48] 1
funkcjonalnie)

Odpornag¢ nasrodki odladzajce (powyzana PN-EN 12697-41 [46] 1
funkcjonalnie)

Badanie typu nalgy przeprowadzi zgodnie z PN-EN 13108-20 [53] przy pierwszym wpadzeniu
mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu i powibgbpowtérzone w wypadku:

- uptywu trzech lat,

- zmiany zlaga kruszywa,

—  zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

— zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowamd®N-EN 13043 [49], jednej z napujacych wiaciwosci:
ksztattu, udziatu ziaren egiowo przekruszonych, odporgd na rozdrabnianie, odporém na $cieranie lub
kanciastéci kruszywa drobnego,

- zmiany gstaici ziaren §rednia waona) o weécej niz 0,05 Mg/nd,

—  zmiany rodzaju lepiszcza,

—  zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Dopuszcza si zastosowanie podsja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczaetay wypadku, gdy
nasgpita zmiana skladu mieszanki mineralno- asfaltowejtnieja uzasadnione przestankie dana wiciwos¢ nie
ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu tej savgajaganej kategorii wkaiwosci, to nie jest konieczne badanie tej
wiasciwosci w ramach badania typu.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Uwagi og6lne

Badania dziel si¢c na:
— badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru Zleceniodawiyyniera).
— dodatkowe,
— arbitrazowe.

6.3.2.Badania Wykonawcy
6.3.2.1. Badania w czasie wytwarzania mieszankernaino-asfaltowej

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszankienslno—asfaltowej powinny bywykonywane w
ramach zaktadowej kontroli produkcji, zgodnie zmg@iPN-EN 13108-21 [54].
Zakres badaWykonawcy w systemie zaktadowej kontroli produlaijiejmuje:
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— badania materiatéw wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltéw, kruszyw wypetniacza i ddabat),
— badanie sktadu i wkgiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe].

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadsfaltowej powinno
by¢ zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.3.2.2. Badania w czasie wykonywania warstwylemsfeej i badania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy gswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatébw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lisfee, pohczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone
w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z rgdmlp starannécig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybige stosunku do wymaga
kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usust.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywd Inzynierowi na jegozadanie. Irzynier mae zdecydowéa o
dokonaniu odbioru na podstawie bad#/ykonawcy. W razie zastrzeh Inzynier mae przeprowadZzi badania
kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwgzany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowefigzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13
[39]).

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilesci materiatow lub grubéei wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne Zamawigjego

Badania kontrolne gs badaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy f@kanateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i sktadnikow, lepiszczy i materiatdw do uszczeinig.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe gppénia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki
tych badé s3 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem hiada miejscu budowy zajmujeesinzynier w
obecndci Wykonawcy. Badania odbywapie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony o ich
terminie, jednak nie dalzie przy nich obecny. Wykonawca meopobierd i pakowa probki do bada kontrolnych. Do
wystania probek i przeprowadzenia badentrolnych jest upowaiony tylko Zamawiacy lub uznana przez niego
placéwka badawcza. Zamawgey decyduje o wyborze takiej placowki.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiagego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanejsuay jest
nastpujacy:

- badania materiatéw wsadowych do mieszanki minerabfaltowe] (asfaltow, kruszyw, wypetniacza i dtkday).

Mieszanka mineralno-asfaltoa
- uziarnienie,

- zawarté¢ lepiszcza,
- temperatura mknienia odzyskanego lepiszcza,
- gestas¢ i zawart@¢ wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nmahay-asfaltowe;:
- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypd@obada,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralnalasfe].

Wykonana warstwa:

- wskanik zag:szczenia

- grubas¢ warstwy lub ilg¢ zuzytego materiatu,
- rownas¢ podiwzna i poprzeczna,

- spadki poprzeczne,

- zawarté¢ wolnych przestrzeni,

- zigcza technologiczne,

- szerokd¢ warstwy,

- rzgdne wysokéciowe,

- uksztattowanie osi w planie,

- ocena wizualna warstwy.
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3w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.

6.3.4. Badanie materiatow wsadowych

Wiasciwosci materiatow wsadowych nalg ocenig na podstawie badapobranych probek w miejscu
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

Do oceny jakéci materialdw wsadowych mieszanki mineralno-astedo za zgod nadzoru i Zamawiagego
mog postuyé wyniki bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkcji.

6.3.5. Kruszywa i wypetniacz

Z kruszywa nalgy pobra& i zbada srednie prébki. Wielké pobranejsredniej probki nie mze by mniejsza

niz:

- wypehiacz 2 kg,
—  kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
—  kruszywa o uziarnieniu povgj 8 mm 15 kg.

Wypeiacz i kruszywa powinny spettiswymagania podane w pkcie 2.4.
6.3.6. Lepiszcze

Z lepiszcza nalegy pobra préble sredng skltadajca st z 3 prébek cgciowych po 2 kg. Z tego jedrpréble
cze$ciowg naleey poddd@ badaniom. Ponadto nale zbadé kolejrg préble, jezeli wyglad zewrtrzny (jednolitge,
kolor, zapach, zanieczyszczenia)zmdudzé obawy.

Asfalty powinny spetniawymagania podane w pkcie 2.3.

6.3.7. Materiaty do uszczelniania pokzen

Z lepiszcza lub materiatow termoplastycznych mal@obra probki srednie skladaice s¢ z 3 prébek
czgsciowych po 2 kg. Z tego jedmroble czesciows nalezy podd@ badaniom. Ponadto nalepobra i zbadé kolejm
proble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolita¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczeniayenoudzé obawy.

Materiaty do uszczelniania pmizen powinny spetnid wymagania podane w pkcie 2.7.

6.4. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci materiatéw naley ocenid na podstawie badégobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowej
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanistwgrasfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza sibadania probek
pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgashdzoru i Zamawiagego mog posty¢ wyniki
bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkcji.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsiie wartdici dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzetinia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek, doktadidometod bada oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdw budowlanych nate okresla¢ dla kadej warstwy technologicznej, a metody bada
powinny by zgodne z wymaganiami podanymi pag)ji chybaze ST lub dokumentacja projektowa pagdajaczej.

6.4.1.Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie #aoodbiegé od wartgci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchylek podanych w tali#6y w zalénosci od liczby wynikow
bada z danego odcinka budowy. Wyniki badaie uwzgtdniajg bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 26. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badanidredniej arytmetycznej wynikéw bafia
zawartadci kruszywa

Liczba wynikow bada
Kruszywo o wymiarze 1 2 od 3 od 5 od 9 >20
do 4 do 8 do 19
<0,063 mm [%6(m/m) — +4,0 | 36 | 32 | 29| 24| 20
mieszanki gruboziarniste
<0,063 mm [%6(m/m) — +3,0 | 27 | 24 | 21| 18| 175
mieszanki drobnoziarniste
<0,125 mm, [%(m/m)] - mieszanki +5.0 +4.4 +3.9 +3.4 +27 +2 (
gruboziarniste
<0,125 mm, [%(m/m)] - mieszanki +4,0 +3.6 +33 +29 +25 +2 (
drobnoziarniste
Od 0,063 mm do 2 mm +8 16,1 *5,0 +4,1 %3, *3,0
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>2 mm +8 16,1 15,0 +4,1 +3,3 13,0
Ziarna grube -8 -6,7 -5,8 -5,1 -4,4 +40
(mieszanki drobnoziarniste) +5 +4,7 +4,5 +4,3 +4,1 -
Ziarna grube 9 |-76+50 -6,8 -6,1 | -5,5+5,0 +50
(mieszanki gruboziarniste) +5,0 +5,0 +5,0 s

6.4.2. Zawartd¢ lepiszcza

Zawartd¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#ej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaliome mae
odbiegé od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchytek, wzrakei od liczby
wynikow bada z danego odcinka budowy (tablica 27). Do wynikéad# nie zalicza s bada kontrolnych
dodatkowych.

Tablica 27. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyrihadania gredniej arytmetycznej wynikow bafla@awartdci
lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

Rodzai mieszanki Liczba wynikéw bada
! 1 2 od3do4| od5do8| od9do19 >20
grt”t')‘f)izi:r?ﬁ'ste +0,6 +0,55 +0,50 +0.40 +0,35 +0,30
drzlzgﬁs;;r:ﬁliste +0,5 +0.45 +0.40 +0.40 +0,35 +0,30

a) dodatkowo dopuszcza esimaksymalnie jeden wynik, sfrdd wynikow bada wzigtych do
obliczenia sredniej arytmetycznej, ktdrego odchytka jesteksza od dopuszczalnej odchy
dotyczicej sredniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuspnes odchytki jak d(
pojedynczego wyniku badania

6.4.3. Temperatura mknienia lepiszcza

Temperatura pknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) ksteahowanego z mieszanki mineralno-
asfaltowej nie powinna przekrogzwartaici dopuszczalnych podanych w tablicy 28.

Tablica 28. Najwysza temperatura gknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfdibgowego

Rodzaj lepiszcza Najwgza temperatura gknienia, °C
Asfalt 50/70 63
Asfalt 35/50 66
PMB-25/55-60 78
PMB 25/55-80 Wg wskazgproducenta
MG 35/50-57/69 Wg wskasgoroducenta
MG 50/70-54/64 Wg wskasgoroducenta

6.4.4. Gestas¢ i zawartdé wolnych przestrzeni

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobrangejieszanki mineralno-asfaltowej lub wglowo
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzahiei maze wykroczy poza wartéci podane w pkcie 2.10 o ydej
niz 2,0% (v/v).

6.4.5.Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nahes-asfaltowej

Temperatura powietrza powinnadayierzona przed i w czasie rob6t; nie powinné fmiejsza ni podano w
tablicy 23.

Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltovypgjdczas wykonywania nawierzchni polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance duagej st w zasobniku roxietacza i odczytaniu temperatury.
Dodatkowo nalgy sprawdzé temperatuy mieszanki za stolem rédetacza w przypadku diszego postoju
spowodowanego przegwv dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej z wytordezeli temperatura za stotem po
zakaczeniu postoju gdzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniegoesagzenia, to naky wykona zakmczenie
dziatki roboczej i rozpoeg proces uktadania jak dla nowe;j.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltomagzy wykona zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
12697-13 [39].
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Sprawdzeniu podlega wygl mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadudk zasobnika rdzietacza
oraz poréwnaniu z normalnym wyglem z uwzgidnieniem uziarnienia, jednorodém mieszanki, prawidlowsi
pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualneginmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.5. Wykonana warstwa
6.5.1.Wskanik zag:szczenia i zawarté wolnych przestrzeni

Zageszczenie wykonanej warstwy wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawasima wolnych przestrzeni
nie maze przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 29. Dotyazkézdego pojedynczego oznaczenia
danej wtaciwosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [35].

Tablica 29. Wiaciwosci warstwy AC

Zawartdg¢ wolnych

Warstwa . . Wskaznik . .
Typ i wymiar .| przestrzeni w warstwie
mieszanki zagszczenia [%(vIV)]
(%]
Podbudowa
AC 16 P, KR3i6 > 98 3,0-8,0

Wskaznik zag:szczenia i zawarkd wolnych przestrzeni natg bada dla kezdej warstwy i na kade rozpoczte
6000 nt nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licppdbek mae zostd zwigkszona (np. nawierzchnie drég w
terenie zabudowy, nawierzchnie mostowe).

6.5.2.Gruba¢ warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu

Grubai¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269743% oraz ilaéi¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiega od projektu o warti podane w
tablicy 30.

W wypadku okrélania ilosci materialu na powierzchgi sredniej wartéci grubdci warstwy z reguty naley
przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. ktynier ma prawo sprawdéaodcinki czsciowe. Odcinek agciowy
powinien zawiera co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzuja te same wymagania
jak do odcinka budowy.

Za grubg¢ warstwy lub warstw przyjmuje gisredni arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadze
grubaici warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&zowym.

Tablica 30. Dopuszczalne odchytki grdbowarstwy oraz iléci materiatu na okidonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACP

Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGci
1 — duzy odcinek budowy, powierzchnia giisza nk 6000 n? lub

— droga ograniczona kraimikami, powierzchnia wksza nt 1000 3 =10
lub
2 — maly odcinek budowy <10

Niezaleznie odsredniej grubéci, dla warstwy podbudowy grukd okreilona w pojedynczym oznaczeniu nie
moze by mniejsza od projektowanej grudmd o wigcej niz 2,5 cm.

6.5.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni riglebadd& nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcprojektows, z tolerang + 0,5%.

6.5.4.R6wna¢ podiwna i poprzeczna
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Do oceny rownéci podtuznej warstwy podbudowy nawierzchni drég wszystkitdskechnicznych oraz placéw
i parkingéw naley stosowa metod pomiaru cigtego rGwnowang uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu (w
miejscach niedogpnych dla planografu pomiaragty z uzyciem faty 4-metrowej i klina). Zasady wyznaczaotaz
dopuszczalne odbiorcze wadtd odchylér rownadsci podiwnej warstwy okréono w rozporzdzeniu w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiédiogi i ich usytuowanie [75].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkithskoraz placéw i parkingéw nale
stosowé metod pomiaru profilometrycznego réwnowa uzyciu taty o diugéci 2 m i klina, umaliwiajacs
wyznaczenie odchylenia réwém w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementuidrog

W miejscach niedogpnych dla profilografu pomiar rowloi poprzecznej warstw nawierzchni natevykona
z wyciem taty i klina. Dlugé¢ taty w pomiarze réwriei poprzecznej powinien wyn@sR m. Pomiar powinien Iy
wykonany nie rzadziej nico 5 m.

Zasady wyznaczaniu odchylenia oraz wagitadopuszczalne odchyleréwnaici poprzecznej przy odbiorze
warstwy okrélono w rozporzdzeniu w sprawie warunkow technicznych, jakim pawimdpowiada drogi publiczne i
ich usytuowanie [75].

6.5.5.Zk3cza technologiczne

Ztacza podtune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnydyvne i zwizane, wykonane w linii prostej,
réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajwarstwy powinny byw jednym poziomie.

6.5.6.Szeroké¢ warstwy

Szerok@¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 krmzHaj jezdni powinna hyzgodna z dokumentagcprojektovy,
z tolerancy w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szesokearstwy wizacej powinna b§ odpowiednio szersza, tak
aby stanowita odsadzkdla warstwyscieralnej. W przypadku wyprofilowanej uktwej krawedzi szeroké¢ nalery
mierzy¢ w $rodku linii skosu.

6.5.7.Rzedne wysokéciowe

Rz¢edne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngodtuwznej i krawedziach, powinny b§
zgodne z dokumentagcjprojektowy, z dopuszczalptolerancy = 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiaréw nie mee przekraczéprzedzialu dopuszczalnych odchyle

6.5. 8.Uksztaltowanie osi w planie

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m,pueinno ré&ni¢ sie od dokumentacji projektowej o yaej
niz =5 cm.

6.5.9.0cena wizualna warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniercljgdnorodny, bez sian, deformacii, plam i
wykrusze.

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka
budowy, Wykonawca ma prawagda przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspélnie o miejscach pobierania probek i wyznaitzedcinkéw czsciowych
ocenianego odcinka budowy. z&8 odcinek czsciowy przyporadkowany do bada kontrolnych nie mge by
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcineknierpowinien by mniejszy ni 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i badéa kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czsciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzaowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione #ipliwosci ze
strony Irzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnychahad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaé laboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponsisona, na ktorej niekorzy
przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M@OM,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarove jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy e asfaltowego (ACP).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D-MQQO ,Wymagania ogélne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramegitug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” ik} 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 fiwarstwy podbudowy z betonu asfaltowego (AC P) wiogg:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podin
- dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ir@sport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovs krawedzi urzzdzen obcych i krawznikow,
- roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Spos6b rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét olglenych niniejsz SST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktére gspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sje przekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,
— prace towarzysgce, ktore g niezkedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczameab6t tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robaét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materiatdw wystijagcych w niniejszej OST)
2. PN-EN 196-2 Metody badania cementu e€€2: Analiza chemiczna cementu
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $elavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 1: Oznaczanie
skfadu ziarnowego — Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 3: Oznaczanie
ksztattu ziarn za pomaavskanika ptaskdci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn — Wskanik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej

zawartdci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmaedzenia lub
tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych d$etaosci kruszyw — Cgé¢ 6: Ocena
wihasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw
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22.
23.
24,
25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12595
PN-EN 12596

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

Badania geometrycznychseiaosci kruszyw — Czs¢ 9: Ocena zawarfoi

drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych Switgosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena

zawartdgci drobnych cgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw - Czs¢ 2:

Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw - Oznaczanie

gestaici nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw — Czs¢ 4:

Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszgonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw — Czs¢ 5:

Oznaczanie zawartoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznyetasciwosci kruszyw —Czs¢ 6:

Oznaczanie gptaici ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw — Czs¢ 7:

Oznaczanie gptaici wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania wfawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — €& 1: Oznaczanie mrozoodpoi§od
Badania wfawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych — € 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceatemperatury mgknienia —
Metoda Piefcien i Kula

Badania chemicznychdstavosci kruszyw — Analiza chemiczna
Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczaldc

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamlivoi
Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepkéxi kinematyczne;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepkéci dynamicznej metagd
prézniowej kapilary

Asfalty i produkty asfaltowe —n@gzanie odporréci na twardnienie
pod wpltywem ciepta i powietrza — &£ 1: Metoda RTFOT

Asfalty i produkty asfaltowe —n@gzanie odporréci na twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza — &% 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 1: Zawart@¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka
obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu -- Kolumna do
destylacji frakcyjnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 5: Oznaczaniegtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Cz$é¢ 6: Oznaczanie ggtasci objetosciowej
prébek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadt wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowd&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa p@azy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowd&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci prébek
asfaltowych na wag
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45,
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51.
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53.
54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.
63.

64.

64a.

65.

PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-24
PN-EN 12697-26
PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-39

PN-EN 12697-41

PN-EN 12697-42

PN-EN 12697-43

PN-EN 13043

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-4
PN-EN 13108-8

PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21

PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 13924-2

PN-EN 13924-2:
2014-04/Ap1:
2014-07

PN-EN 14023

Mieszanki mineralno-asfaltowd&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowd&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltow®letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 24: Odporné& na zngczenie

Mieszanki mineralno-asfaltow®letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 26: Sztywnéc¢

Mieszanki mineralno-asfaltowd&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Cz$¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowd&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czé¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltow®letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 39: Oznaczanie zawakm lepiszcza
metod; spalania

Mieszanki mineralno-asfaltow®letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 41: Odporné na ptyny zapobiegage
oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltow®letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 42: Zawarté¢ czesci obcych w destrukcie
asfaltowym

Mieszanki mineralno-asfaltow®letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 43: Odpornéc¢ na paliwo

Kruszywa do mieszanek bitumicznycpowierzchniowych utrwale

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach
przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe —ynVigania — GCg¢ 1. Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltoweygania - C&¢ 4: Mieszanka HRA

Mieszanki mineralno-asfaltowe -yrWdgania - Cg¢ 8: Destrukt
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — CG&¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltow&Vymagania - Cg¢ 21: Zaktadowa
kontrola produkcji

Badania kruszyw wypelgigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metagdpiercienia delta i kuli
Badania kruszyw wypelgigich stosowanych do mieszanek

bitumicznych — Cgé¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgrystego asfaltéw
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie stabilnii
magazynowania asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wiéciwosci mechanicznych
lepiszczy asfaltowych metgdozchgania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod; testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @xzanie sity rozgpania asfaltow
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie energii odksztalcenia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltoweasady klasyfikacji asfaltéw drogowych
specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikaagfaltow drogowych
specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe — Poprawka do
Polskiej Normy

Asfalty i lepiszcza asfaltowe
modyfikowanych polimerami

podczas

asfaltow

— afbs specyfikacji
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65a. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacasfaltow
14023:2011/Ap1: modyfikowanych polimerami — Poprawka do Polskiejixg

2014-04

66. PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin i zalewygdmee — Czs¢ 1: Wymagania wobec
zalew drogowych na geco

67. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewygdwee — Czs¢ 2: Wymagania wobec
zalew drogowych na zimno

68. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie éatpry zaptonu i palenia — Pomiar
metod; otwartego tygla Clevelanda

69. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptompalénia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne i katalogi

70.WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena drogach
krajowych. Zarzdzenie nr 46 Generalnego Dyrektora Drog Krajowyglutostrad z dnia 25 wrzeia 2014 r.

71.WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Zadzenie nr 47 Generalnego Dyrektora Drég Krajowyeuiostrad z
dnia 25 wrzénia 2014 r.

72.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lesfee na drogach publicznych

73.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatny¢hpdtsztywnych. Zajcznik do Zarzdzenia nr 31
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradinza 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty
74.Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie daggo towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz. .26
pézniejszymi zmianami)

75.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30 z péniejszymi
Zmianami)
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